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Estestvennostî...

Estestvennìñ vneπniñ vid rabotì dostigaetsë pri primenenii prostoñ standartnoñ tehniki modelirovanië...
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Cvetovaë shema

Vita®
zaregistrirovannaë torgovaë marka VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, Bad Säckingen, Germany.
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Cvetovaë shema

PPookkaazzaanniiëë  kk  pprriimmeenneenniiíí  kkrraassiitteelleeññ  GGCC IInniittiiaall  IINNoovveerr::

DDllëë  ookkrraaππiivvaanniiëë  rreessttaavvrraacciiññ  iizz  GGCC IInniittiiaall  PPCC,,  ssuuïïeessttvvuuíítt  44  ssppeecciiaallîînnììhh  kkrraassiitteellëë::  IIOOAA  ((ddllëë  ootttteennkkoovv  ggrruuppppìì  AA)),,  IIOOBB  ((ddllëë  ootttteennkkoovv  ggrruuppppìì  VV)),,  IIOOCC  ((ddllëë  ootttteennkkoovv  ggrruuppppìì  CC)),,

IIOODD  ((ddllëë  ootttteennkkoovv  ggrruuppppìì  DD))..

OOkkrraaππiivvaanniiee  rreessttaavvrraacciiññ    iizz  GGCC IInniittiiaall  PPCC,,  vv  sslluuËËaaee  iissppoollîîzzoovvaanniiëë  òòmmaalleevvììhh  ((EEnnaammeell))  zzaaggoottoovvookk  ddllëë  pprreessssoovvaanniiëë..  RRaasskkrraasskkaa  ddeennttiinnoovvììhh  ((DDeennttiinn))  zzaaggoottoovvookk  ddllëë  pprreessssoovvaanniiëë

oossuuïïeessttvvllëëeettssëë  ddoo  nnaanneesseenniiëë  òòmmaalleevvooggoo  ((EEnnaammeell)) ssllooëë..

ZZaaggoottoovvkkii  ddllëë  pprreessssoovvaanniiëë

ddllëëKKrraassiitteellii
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tekst E

tekst D

tekst E

tekst D

Shema pokazaniñ k primenenií zagotovok dlë pressovanië

GC Initial PC - Tehnika okraπivanië

VViiddìì  rreessttaavvrraacciiññ NNaakkllaaddkkii KKoorroonnkkii VViinniirrìì

PPookkrrììvvaaííïïaaëë  òòmmaallîî  ((VVeenneeeerr  EEnnaammeell))
VE-1 Svetoprovodëïaë X X X X X
VE-2 Neñtralînaë X X X X X
VE-3 Belósìñ (Whitish) X X X X X

OOkkkkllíízziioonnnnaaëë  ssvveettllaaëë  òòmmaallîî  ((OOcccclluussaall  LLiigghhtt  EEnnaammeell))
OL-1 ProzraËnìe X X X X X
OL-2 (svetoprovodëïie zubì) X X X X X
OL-3 X X X X X
OL-4 X X X X X
OOkkkkllíízziioonnnnaaëë  mmoollooËËnnaaëë  òòmmaallîî  ((OOcccclluussaall  MMiillkkyy  EEnnaammeell))

OM-1 Zubì s vìraæennìm X X X X X
OM-2 opakovìm ottenkom X X X X X
OM-3 X X X X X
OM-4 X X X X X

SSvveettoopprroovvooddëëïïaaëë  ((TTrraannsslluucceenntt))
TD-1 Svetoprovodëïiñ dentin 1 X X X X X
TD-2 Svetoprovodëïiñ dentin 2 X X X X X
TN Neñtralînìñ X X X X X
TY Æeltìñ X X X X X

GC Initial PC optimalîna dlë izgotovlenië celînokeramiËeskih vkladok, nakladok (perekrìvaíïih odnu

poverhnostî, perekrìvaíïih neskolîko poverhnosteñ), vinirov i odinoËnìh koronok (frontalînoñ i

æevatelînoñ gruppì zubov).

Protivopokazanië: mostì, restavracii dvoñnogo naznaËenië, bruksizm, neadekvatnoe preparirovanie.

VVkkllaaddkkii

PPeerreekkrrììvvaaííïïiiee

ooddnnuu  ppoovveerrhhnnoossttîî

VVkkllaaddkkii  PPeerreekkrrìì--

vvaaííïïiiee  nneesskkoollîîkkoo

ppoovveerrhhnnoosstteeññ
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Shema pokazaniñ k primenenií

zagotovok dlë pressovanië

GC Initial PC - Tehnika okraπivanië

VViiddìì  rreessttaavvrraacciiññ NNaakkllaaddkkii KKoorroonnkkii VViinniirrìì

DDeennttiinnnnììee  zzaaggoottoovvkkii  ddllëë  pprreessssoovvaanniiëë,,  ssoooottvveettssttvvuuííïïiiee  ootttteennkkaamm  VViittaa®®

A1/A2/A3/A3.5/A4 X X X X X
B1/B2/B3/B4 X X X X X
C1/C2/C3/C4 X X X X X
D2/D3/D4 X X X X X

BBeelleessììee  ((BBlleeaacchheedd)) ootttteennkkii

AO X X X X X
AOO X X X X X
BO X X X X X
BOO X X X X X
OOppaakkoovvììee  ootttteennkkii  zzaaggoottoovvookk  ddllëë  pprreessssoovvaanniiëë

Op-1 X
Op-2 X
Op-3 X
Op-4 X
Op-5 X

DDeennttiinnnnììee  zzaaggoottoovvkkii  ddllëë  pprreessssoovvaanniiëë::

dlë ërkih zubov

dlë oËenî ërkih zubov

dlë belósìh ottenkov

Zagotovki dlë pressovanië 

s vìraæennìm opakovìm ottenkom

(izmenennìe v cvete kulîti)

Ottenki sootvetstvuíïie

estestvennìm zubam

VVkkllaaddkkii

PPeerreekkrrììvvaaííïïiiee

ooddnnuu  ppoovveerrhhnnoossttîî

VVkkllaaddkkii  PPeerreekkrrìì--

vvaaííïïiiee  nneesskkoollîîkkoo

ppoovveerrhhnnoosstteeññ
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tekst E

tekst D

tekst E

tekst D

Intensivnostî opakovìh

ottenkov GC Initial PC 

TTeehhnniikkaa  ookkrraaππiivvaanniiëë PPoossllooññnnaaëë  tteehhnniikkaa  nnaanneesseenniiëë

Informacië, ukazannaë v tablicah baziruetsë na usrednennìh dannìh, poluËennìh pri sobstvennìh issledovaniëh firmì proizvoditelë,

i sluæit dlë uproïenië vìbora razliËnìh zagotovok dlë pressovanië.

OOtttteennkkii VVììrraaææeennnnoossttîî  ooppaakkaa  --%%

PPookkrrììvvaaííïïaaëë  òòmmaallîî  ((VVeenneeeerr  EEnnaammeell))
VE-1 Ca. 30% Svetoprovodëïaë

VE-2 Ca. 40% Polu svetoprovodëïaë

VE-3 Ca. 50% Belósaë

OOkkkkllíízziioonnnnaaëë  ssvveettllaaëë  òòmmaallîî

OL-1 Ca. 40% Belósaë

OL-2 Serovataë

OL-3 Æeltovataë

OL-4 Krasnovataë

OOkkkkllíízziioonnnnaaëë  mmoollooËËnnaaëë  òòmmaallîî

OM-1 Ca. 50% Belósaë

OM-2 Serovataë

OM-3 Æeltovataë

OM-4 Krasnovataë

SSvveettoopprroovvooddëëïïaaëë

TD-1 Ca. 50% Svetoprovodëïiñ svetlìñ dentin

TD-2 Ca. 50% Svetoprovodëïiñ æeltìñ dentin

TN Ca. 45% Svetoprovodëïiñ neñtralînìñ

TY Ca. 45% Svetoprovodëïiñ æeltìñ

OOtttteennkkii VVììrraaææeennnnoossttîî  ooppaakkaa  --%%

DDeennttiinnnnììee  zzaaggoottoovvkkii  ddllëë  pprreessssoovvaanniiëë

A1-A4 Ca. 75%
B1-B4
C1-C4
D2-D4

BBeelleessììee  ((BBlleeaacchheedd))  ootttteennkkii

AO Ca. 75%
AOO
BO

BOO
OOppaakkoovvììee  zzaaggoottoovvkkii  ddllëë  pprreessssoovvaanniiëë

Op-1 Ca. 85% Svetlo-æeltìñ

Op-2 Bledno-æeltìñ

Op-3 Krasno-æeltìñ

Op-4 Olivkovìñ

Op-5 Belìñ
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Rekomendacii po preparirovanií zubov

Vkladki: Vnutrennie stenki neobhodimo preparirovatî pod uglom 15°

k okklízionnoñ poverhnosti, a uglì meædu poverhnostëmi polosti dol-

ænì bìtî skruglenì. Glubina preparirovanië so storonì okklízionnoñ

poverhnosti priblizitelîno 2 mm, minimalînaë tolïina stenki restav-

racii 1.5 mm, kategoriËeski ne dopuskaetsë naliËie ostrìh graneñ i

ukosov, a tak æe toËeËnìh kontaktov meædu restavracieñ i antagonistami.

Koronki: Preparirovanie v oblasti reæuïego kraë ili okklízionnoñ

poverhnosti osuïestvlëetsë na glubinu okolo 2 mm, a gubnaë ili ïeËnaë

poverhnostî prepariruetsë priblizitelîno na 1-1.5 mm.

Granicì oformlëítsë v vide vìraæennoñ vìemki ili stupeni s uglom

90° (vnutrennie rebra neobhodimo skruglitî, ne dopuskaetsë nikakih

ostrìh kraev, minimalînìñ obêem preparirovanië s nebnoñ storonì

okolo 1 millimetra).

Vinirì: Preparirovanie v gubnoñ i pridesnevoñ oblasti osuïestvlëetsë

minimum na glubinu 0.5 mm, v oblasti reæuïego kraë minimum na 1-1.5 mm

(granicì oformlëítsë v vide vìraæennoñ vìemki).
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Modelirovanie voskom i pakovka

PPooddggoottoovvkkaa:: Nanesite na πtampik sloñ separatora, ne dohodë

priblizitelîno 0.5 mm do granicì preparirovanië. Ispolîzuñte tolîko

rekomednuemìe dlë tehnologii pressuemoñ keramiki ograniËeskie

voska, kotorìe vìgoraít bez ostatkov.

TTeehhnniikkaa  ookkrraaππiivvaanniiëë:: Restavracii polnostîí modeliruítsë iz voska

s uËetom anatomiËeskoñ i funkcionalînoñ formì dalee pakuítsë i

pressuítsë.
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Modelirovanie voskom i pakovka

PPoossllooññnnaaëë  TTeehhnniikkaa

A: Restavracië polnostîí modeliruetsë iz voska (πablon iz A silikona

moæet ispolîzovatîsë dlë posleduíïego kontrolë anatomiËeskih

razmerov). Dalee neobhodimo ËastiËno udalitî vosk v oblasti

do-modelirovanië keramikoñ.

B: Restavracië menîπih razmerov modeliruetsë iz voska (Minimalînaë

tolïina: 0.8 mm).

Minimalînìñ obêóm pressuemoñ keramiki pri izgotovlenii koronki

dolæen prevìπatî 70% ot koneËnogo obêema.
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©©ttiiffttoovvkkaa  ii  mmooddeelliirroovvaanniiee  lliittnniikkoovvooggoo  ddeerreevvaa::

Voskovìe πtiftì (3.0-3.5 mm Ø) dolænì bìtî dlinoñ priblizitelîno 5-6 mm

i ne dolænì suæatîsë k zagotovke (s uËetom vozmoænogo napravleniem

teËenië keramiËeskoñ massì po skruglennoñ krivoñ bez ostrìh graneñ,

modeliruñte litnikovoe derevo).

Zagotovki akkuratno prikreplëítsë voskom k osnovanií litîevogo kolîca

pod uglom 45° (minimalînoe rasstoënie meædu odinoËnìmi obêektami

dolæno sostavlëtî 3 mm).

Poæaluñsta, vzveπivañte voskovuí konstrukcií do pakovki.

Modelirovanie voskom i pakovka

VVeess  vvoosskkaa::

VVoosskk ZZaaggoottoovvkkii  ddllëë  pprreessssoovvaanniiëë PPaakkoovvkkaa KKoollîîccaa

maks. 0.6 g. 1 100 g. Maloe

maks. 1.4 g. 2 200 g. Bolîπoe
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Pakovka proizvoditsë GC PressINvest, specialîno razrabotannoñ, melko

dispersnoñ fosfatnoñ pakovoËnoñ massoñ (Dlë poluËenië dopolnitelî-

noñ informacii obraïañtesî k specialînoñ instrukcii po primenenií).

Raspoloæite cilindr na baze litîevogo kolîca i zakrepite stabiliziru-

íïim kolîcom.

Modelirovanie voskom i pakovka



17

Modelirovanie voskom i pakovka

Zameπivañte GC PressINvest v sootvetstvii s instrukcieñ po primenenií:

Predvaritelînoe smeπivanie poroπka s æidkostîí osuïestvlëñte pri pomoïi πpatelë do

obrazovanië odnorodnoñ smesi.

SSoooottnnooππeenniiee  kkoommppoonneennttoovv::

Kolîco malogo razmera: poroπok 100 g. - æidkostî 22 ml.

Kolîco bolîπogo razmera: poroπok 200 g. - æidkostî 44 ml.

Ustanovite Ëaπku dlë smeπivanië v vakuumnìñ mikser i vìderæivañte pod vakuumom bez

smeπivanië v teËenie 15 sek. Smeπivañte pod vakuumom v teËenie 60 sek.

Zapolnëñte cilindr pakovoËnoñ massoñ nemnogo niæe verhnego urovnë stabiliziruíïego

kolîca. Akkuratno izvlekite stabiliziruíïee kolîco i nadenîte, slegka povoraËivaë, bazu,

formiruíïuí osnovanie opoki (PrimeËanie: nebolîπoe koliËestvo pakovoËnoñ massì

dolæno vìtesnitsë Ëerez otverstië). Posle otverædenië, akkuratno povoraËivaë, udalite

bazu osnovanië opoki. Vìtolknite pakovku cilindriËeskoñ formì iz silikonovogo kolîca.

Ispolîzuë noæ dlë gipsa, sgladîte osnovanie opoki do obrazovanië prëmogo ugla k ee

stenkam ( celî deñstviñ, ustanovitî opoku strogo vertikalîno).
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Modelirovanie voskom i pakovka

PPrriimmeeËËaanniiee::

� Proverëñte pravilînostî geometrii silikonovogo cilindra do naËala pakovki.

� Osnovanie cilindra dolæno bìtî absolítno ploskim (ugol 90° k stenkam), dlë togo, Ëto bì opoka ustanavlivalasî

absolítno vertikalîno i zanimala ustoñËivoe poloæenie v pressuíïeñ peËke.

� Na litnikovom vhode ne dolæno bìtî ostatkov pakovoËnoñ massì. Tïatelîno oËiïañte ego do naËala predvaritelî-

nogo nagreva.

� PakovoËnìñ material soderæit kvarcevuí pìlî, poòtomu izbegañte popadanië ee v dìhatelînìe puti.

� Poæaluñsta, oznakomîtesî s sootvetstvuíïeñ instrukcieñ po primenenií GC PressINvest.

90°
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Predvaritelînìñ nagrev i pressovanie

Standartnìe alímooksidnìe porπni mogut bìtî zamenenì na odnorazovìe

porπni, izgotovlennnìe iz pakovoËnogo materiala. Odnorazovìe porπni izgo-

tavlivaítsë samostoëtelîno iz pakovoËnogo materiala dlë pressuemoñ keramiki

GC PressINvest.
1. Dubliruñte silikonovìm slepoËnìm materialom standartnìñ alímooksidnìñ

porπenî.

2. Zameπañte GC PressINvest v sootvetstvii s instrukcieñ.

V sluËae neobhodimosti razbavîte æidkostî dlë zameπivanië distillirovannoñ

vodoñ.

3. Vremë otverædenië menee 2 Ëasov.

Zatem akkuratno udalite porπenî iz slepka (ottiska).

4. Maksimalîno toËno ukorotite zagotovku porπnë do dlinì standartnogo porπnë.

Dlë korrektnosti pressovanië vaæno vìderæatî sleduíïie parametrì:

ToËnìñ ugol 90°

Dlina 37 mm.
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Predvaritelînìñ nagrev i pressovanie

PPrreeddvvaarriitteellîînnììññ  nnaaggrreevv::

A: Metod bìstrogo nagreva:

Posle 25 minutnoñ vìderæki pakovki pri komnatnoñ temperature pomestite ee na 60

minut (vremë vìderæki), otverstiem vniz, v centr, predvaritelîno nagretogo do 850°S

mufelë. 

Esli v mufele nahoditsë bolee Ëem 1 pakovka (kolîco, opoka), to summarnoe vremë

vìderæki dolæno bìtî uveliËeno ishodë iz rasËeta, plís 10 minut na kaæduí

dopolnitelînuí pakovku.

� Zagotovki dlë pressovanië GC Initial PC Press ne podleæat predvaritelînomu nagrevu.

� Alímooksidnìe porπni dolænì bìtî predvaritelîno pomeïenì v mufelînuí peËî,

progretuí do temperaturì 850°S.

� Odnorazovìe porπni iz GC PressINvest - ne trebuít predvaritelînogo nagreva.

� Vse alímooksidnìe porπni pered pressovaniem dolænì bìtñ oËiïenì

(ispolîzuñte steklënnìe πariki dlë peskostruñki).

� Vnimanie: po vozmoænosti neobhodimo imetî minimalînoe rasstoënie meædu

mufelem i pressuíïim oborudovaniem dlë umenîπenië vremeni nahoædenië pri

komnatnoñ temperature nagretìh materialov.
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Programmì pressovanië dlë nastroñki razliËnogo

pressuíïego oborudovanië

V tablice privedenì obobïennìe dannìe dlë pressuíïego oborudovanië attestovannogo neposredstvenno u potrebitelë. Poæaluñsta regulërno kalibruñte Vaπe pressuíïee

oborudovanie na koneËnuí temperaturu.

EP 500
Temperatura zakrìtië B 700°C
Skorostî nagreva T 60°C
KoneËnaë temperatura T 950°C
Vremë vìderæki 20 min

Vremë pressovanië 2 min

VklíËenie vakuuma V1 500°C
VìklíËenie vakuuma V2 950°C
Davlenie 4.5-5.0 bar

Pro Press
Startovaë temperatura 700°C
Skorostî nagreva 60°C
KoneËnaë temperatura 950°C
Vremë vìderæki 20 min

Vremë pressovanië 10 min

Vakuum 100%
Gemini Press
Podderæivaemaë temperatura 800°C
Vremë zapeËatìvanië 00:20
Skorostî nagreva 60°C/min

VklíËenie vakuuma 800°C
Vremë vìderæki pod vakuumom 30:00
Razreæenie (Vakuum) 730 mm

Temperatura pressovanië 940°C
Vremë vìderæki 20:00
Temperatura pressovanië 940°C
Vremë pressovanië 10:00
Press-i-dent 
Programma predvaritelînogo nagreva L9  C700  T600  T3
Programma pressovanië C700  L9 V9  T060.C940  T1200  L94  T420  V0  C0  L0  T5  C700
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Posle ohlaædenië, razmetîte na pakovoËnoñ masse, po okruænosti,

dlinu porπnë i separiruñte pakovku (kolîco, opoku) vdolî razmetki,

ispolîzuë podhodëïiñ otreznoñ disk (disk s sintetiËeskim almazom).

Zatem akkuratno razlomite opoku na dve Ëasti.

»ernovaë oËistka pressovannìh izdeliñ osuïestvlëetsë peskostruñnoñ obra-

botkoñ steklënnìmi πarikami (4 bar, 50 mkm.), posle òtogo proizvoditsë

zaklíËitelînaë i tïatelînaë oËistka izdeliñ (2 bar, 50 mkm.).

Vnimanie: Ne ispolîzuñte oksid alíminië!

IzvleËenie iz pakovki i finiπnaë obrabotka
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CelînokeramiËeskie rabotì tïatelîno pripasovìvaítsë na πtampike pri

pomoïi sootvetstvuíïeñ tehniki obrabotki s ispolîzovaniem almaznogo

vraïaíïegosë instrument s melkodispersnìm pokrìtiem. Dlë predotvra-

ïenië razruπenië restavracii izbegañte nagreva, kotorìñ voznikaet pri

bolîπih oborotah vraïenië instrumenta.

IzvleËenie iz pakovki i finiπnaë obrabotka

Akkuratno otreæîte litniki, ispolîzuë podhodëïiñ otreznoñ disk (tonkiñ

almaznìñ disk, bez nadavlivanië i na malìh oborotah).

Pripasovka celînokeramiËeskih pressovannìh koronok osuïestvlëetsë

na master - modeli.
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Pered okraπivaniem keramiËeskaë restavracië oformlëetsë i okonturivaetsë

(fissurì, kontaktnìe toËki, okklízië) pri pomoïi sootvetstvuíïih almaznìh

borov s posleduíïeñ peskostruñnoñ obrabotkoñ oksidom alíminië 50 mkm pri

davlenii 1 bar.

Dlë tehniki okraπivanië ispolîzuítsë krasiteli, GC Initial INvivo/INsitu dlë

MC/LF/PC i INover.

I. Tehnika okraπivanië
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I. Tehnika okraπivanië

Smeπañte krasiteli (MC/LF) GC Initial INvivo/INsitu i/ili krasiteli INover
s sootvetstvuíïeñ INvivo/INsitu glazuruíïeñ æidkostîí (MC/LF).
Do nanesenië krasiteleñ restavracií neobhodimo oËistitî.

V sluËae neobhodimosti provedenië korrektiruíïih obæigov s naneseniem

poroπka, ispolîzuñte polnostîí sintetiËeskiñ korrektiruíïiñ poroπok

“correction powder” iz sistemì nizkotemperaturnoñ keramiki GC Initial LF
(smotrite tablicu reæimov obæiga).

Restavracië pozvolëet v sluËae neobhodimosti provoditî mnogokratnìe obæigi

s naneseniem krasiteleñ (smotrite tablicu reæimov obæiga).

VVrreemmëë  ssuuππkkii VVaakkuuuumm 11  ììññ  oobbææiigg 22  ooññ  oobbææiigg VVrreemmëë  vvììddeerræækkii

KKrraassiitteellii 450°C 4 minut 45°C/minutu Net 750°C 750°C 1 minut

GGllaazzuurrîî 450°C 4 minut 45°C/minutu Net 750°C 740°C 1 minut

NNaaËËaallîînnaaëë

tteemmppeerraattuurraa

PPoovvììππeenniiee

tteemmppeerraattuurrìì
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I. Tehnika okraπivanië

VVkkllaaddkkii  //  NNaakkllaaddkkii

PPooddggoottoovvkkaa:: Ne dohodë priblizitelîno 1 mm do granicì preparirovanië,

nanesite na πtampik sloñ separatora. Ispolîzuñte tolîko rekomenduemìe

dlë tehnologii pressuemoñ keramiki ograniËeskie voska, kotorìe vìgoraít

bez ostatkov.

TTeehhnniikkaa  ookkrraaππiivvaanniiëë::  Restavracii polnostîí modeliruítsë iz voska s uËetom

anatomiËeskoñ i funkcionalînoñ formì, a zatem pakuítsë i pressuítsë.

Akkuratno pomestite otpressovannuí vkladku v πtampik s preparirovaniem,

a meπaíïie posadke oblasti, esli takovìe imeítsë, udalite pri pomoïi

melkodispersnogo almaznogo bora, dalîneñπuí pripasovku provodite s ispolî-

zovaniem æidkosti dlë pripasovki.
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I. Tehnika okraπivanië

VVkkllaaddkkii  //  NNaakkllaaddkkii

Smeπañte krasiteli (MC/LF) GC Initial INvivo/INsitu i/ili krasiteli INover
s sootvetstvuíïeñ INvivo/INsitu glazuruíïeñ æidkostîí (MC/LF).
Do nanesenië krasiteleñ restavracií neobhodimo oËistitî.

V sluËae neobhodimosti provedenië korrektiruíïih obæigov s naneseniem

poroπka, ispolîzuñte polnostîí sintetiËeskiñ korrektiruíïiñ poroπok

“correction powder” iz sistemì nizkotemperaturnoñ keramiki GC Initial LF. Pri

obæigah vkladok, nakladok i koronok na molërì ispolîzuñte tolîko kvarcevuí

mëgkuí podloæku (vatu).

ZakonËennaë, s ispolîzovaniem tehniki okraπivanië, restavracië iz GC Initial PC.

VVrreemmëë  ssuuππkkii VVaakkuuuumm 11  ììññ  oobbææiigg 22  ooññ  oobbææiigg VVrreemmëë  vvììddeerræækkii

KKrraassiitteellii 450°C 4 minut 45°C/minutu Net 750°C 750°C 1 minut

GGllaazzuurrîî 450°C 4 minut 45°C/minutu Net 750°C 740°C 1 minut

NNaaËËaallîînnaaëë

tteemmppeerraattuurraa

PPoovvììππeenniiee

tteemmppeerraattuurrìì
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FiziËeskie svoñstva GC Initial PC

PPaarraammeettrrìì EEddiinniiccìì  iizzmmeerreenniiëë PPookkaazzaatteellii

TTeemmppeerraattuurraa  pprreessssoovvaanniiëë °C 950

KKTTLLPP  ((2255--550000°°SS)) Obæigi 2 4

10-6xK-1 13,0 13,0

TTeemmppeerraattuurraa  ppeerreehhooddaa  vv  sstteekkllooppooddoobbnnuuíí  ffaazzuu °C 580

RRaassttvvoorriimmoossttîî µg/sm
2 25

PPlloottnnoossttîî g/sm
2 -

SSiillaa  pprrooËËnnoossttii  nnaa  iizzggiibb MPa 115

SSrreeddnniiññ  rraazzmmeerr  ËËaassttiicc  mmkkmm D 50% 25,0

PPrrooËËnnoossttîî  ssvvëëzzii MPa -

TTiipp  kkeerraammiikkii  N=naturalînaë N/S

S=sintetiËeskoe

steklo

Vse tehniËeskie i fiziËeskie pokazateli privedennìe zdesî bìli poluËenì firmoñ proizvoditelem po metodikam

opredelëemìm standartami EN ISO 9693 : 2000
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II. Posloñnaë tehnika

Restavracië polnostîí modeliruetsë iz voska (πablon iz A silikona moæet

ispolîzovatîsë dlë posleduíïego kontrolë anatomiËeskih razmerov). Dalee

v oblasti posleduíïego do-modelirovanië keramikoñ neobhodimo ËastiËno

udalitî vosk.

Alîternativnìñ variant predpolagaet modelirovanie iz voska restavracii

menîπeñ formì s ee posleduíïim pressovaniem.

Otpressovannaë keramiËeskaë restavracië tïatelîno pripasovìvaetsë na

πtampike, a zatem oformlëetsë i okonturivaetsë (fissurì, kontaktnìe toËki,

okklízië) pri pomoïi sootvetstvuíïih almaznìh borov s posleduíïeñ

peskostruñnoñ obrabotkoñ oksidom alíminië 50 mkm pri davlenii 1 bar.

StoËite vsí ïeËnuí poverhnostî ot granicì reæuïego kraë, naskolîko òto

vozmoæno, uËitìvaë minimalîno dopustimuí tolïinu (ne menee 70% ot koneËnoñ

tolïinì restavracii).

Kontroliruñte staËivanie zagotovlennìm silikonovìm πablonom.
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II. Posloñnaë tehnika

Vid stoËennoñ restavracii so ïeËnoñ storonì. Posle staËivanië tïatelîno

oËistite peskostruñnoñ obrabotkoñ oksidom alíminië 50 mkm pod nebolîπim

davleniem (1 bar), poverhnostî keramiki.

Nanesite tonkiñ (maks. 0.2 mm.) sloñ prozraËnoñ flíoresciruíïeñ (CL-F) na vsí

poverhnostî dentinnogo sloë.

Dopolnitelîno: Umenîπennìe metalliËeskie kolpaËki / koronki mogut bìtî indi-

vidualizirovanì do òmalevogo obæiga. V òtom sluËae okraπivanie vìpolnëetsë

krasitelëmi GC Initial INover i/ili GC Initial INvivo/INsitu. Preæde Ëem pereñti

k sleduíïemu πagu neobhodimo vìpolnitî specialînìñ glazuruíïiñ obæig dlë

fiksacii krasiteleñ (smotri tablicu reæimov obæiga GC Initial LF - obæig pri

primenenii poroπkovoñ glazuri).
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II. Posloñnaë tehnika

V sluËae neobhodimosti Vì moæete sdelatii nebolîπie dopolnitelînìe izmene-

nië reæuïego kraë. Dlë òtogo moæno ispolîzovatî oËenî tonkiñ sloñ GC Initial LF
Enamel (E) i/ili Enamel Opal (EOP) nanosimìñ poverh prozraËnoñ flíoresciruí-

ïeñ, modeliruë òtim okonËatelînuí formu.

ZaklíËitelînìñ òtap modelirovanië so ïeËnoñ storonì. Dlë togo, Ëto bì sozdatî

moloËno belìñ kontur reæuïego kraë neobhodimo ispolîzovatî Opalovuí Úmalî

(EOP-15).

Restavracië obæigaetsë v sootvetstvii s parametrami vtorogo dentinnogo obæiga

(smotri tablicu reæimov obæigov). Posle obæiga, poverhnostî keramiki dolæna

slegka blestetî.

Vosstanovlenie zakonËeno. Sozdana pravilînaë, estestvennaë, blestëïaë struk-

tura poverhnosti (smotri tablicu reæimov obæigov). Bleska moæno dobitîsë,

otpolirovav restavracií vruËnuí.
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NNaaËËaallîînnaaëë  VVrreemmëë  PPoovvììππeenniiee  VVaakkuuuumm KKoonneeËËnnaaëë  VVrreemmëë  

tteemmppeerraattuurraa ssuuππkkii tteemmppeerraattuurrìì tteemmppeerraattuurraa vvììddeerræækkii

11
ììññ

DDeennttiinnnnììññ  oobbææiigg 450°C 6 minut 45°C/minutu Da 770°C 1 minuta

11
ooññ

DDeennttiinnnnììññ  oobbææiigg 450°C 6 minut 45°C/minutu Da 760°C 1 minuta

480°C 2 minut 45°C/minutu Net 770°C ---

450°C 4 minut 45°C/minutu Net 750°C 1 minuta

400°C 4 minut 45°C/minutu Da 690°C 1 minuta

II. Posloñnaë tehnika

GGllaazzuurruuííïïiiññ  oobbææiigg  bbeezz

ppoorrooππkkoovvooññ  ggllaazzuurrii

GGllaazzuurruuííïïiiññ  oobbææiigg  ss

ppoorrooππkkoovvooññ  ggllaazzuurrîîíí

OObbææiigg  kkoorrrreekkttiirruuííïïeeggoo

ppoorrooππkkaa
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GGCC  IInniittiiaall  IINNssiiddee --  OObbllaassttîî  pprriimmeenneenniiëë  ii  sshheemmaa  kkoommbbiinniirroovvaanniiëë

� PerviËnìñ dentin / Cveta dentina vìsokoñ

intensivnosti

Shema kombinirovanië ottenkov GC Initial

� Mamelonì / Cveta reæuïego kraë

GGrruuppppìì  ootttteennkkoovv OOtttteennkkii ““IINNssiiddee””
kkoommbbiinnaacciiii

SSvveettllììee  ootttteennkkii          A1, A2, A3 - B1, B2 IN-44 PesoËnìñ

zzuubboovv C1, C2 - D2 IN-41 Flamingo

IN-43 San

IN-44 PesoËnìñ

IN-51 Olivkovìñ

TTeeppllììee  ootttteennkkii A3.5, A4 - B3, B4 IN-42 Terrakotovìñ

zzuubboovv C3, C4 - D3, D4 IN-45 Gavana

IN-47 Siena

IN-50 Karri

IN-51 Olivkovìñ

GGrruuppppìì  ootttteennkkoovv OOtttteennkkii ““IINNssiiddee””
kkoommbbiinnaacciiii

OOtttteennkkii  ggrruuppppìì  AA A1, A2 IN-44 PesoËnìñ

A3 IN-44 PesoËnìñ

IN-42 Terrakotovìñ

A3.5, A4 IN-45 Gavana

IN-46 Brazil

OOtttteennkkii  ggrruuppppìì  VV B1, B2 IN-43 San

B3 IN-43 San

IN-47 Siena

B4 IN-48 Kurkuma

IN-50 Karri

OOtttteennkkii  ggrruuppppìì  SS C1, C2 IN-51 Olivkovìñ

C3, C4 IN-51 Olivkovìñ

IN-45 Gavana

OOtttteennkkii  ggrruuppppìì  DD D2, D3, D4 IN-44 PesoËnìñ

IN-51 Olivkovìñ
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Shema kombinirovanië ottenkov GC Initial

DDeennttiinn  vvììssookkooññ  ffllííoorreesscceenncciiii  --  

OObbllaassttîî  pprriimmeenneenniiëë  ii  sshheemmaa  kkoommbbiinniirroovvaanniiëë

� FD-91
� Kak baza dlë oËenî ërkih ottenkov

� Kak baza dlë belesìh ottenkov

� Vitapan Classical A1 / B1 / C1 / D2

� FD-92
� Kak baza dlë standartnìh ottenkov gruppì V

� FD-93
� Kak baza dlë standartnìh ottenkov gruppì A

� Dlë standartnìh C i D cvetov FD-93 smeπannìñ s IN-51

GGrruuppppìì  ootttteennkkoovv OOtttteennkkii ""IINNssiiddee""
kkoommbbiinnaacciiii

OOtttteennkkii  ggrruuppppìì  AA A1, A2, A3         IN-42 Terrakotovìñ

IN-44 PesoËnìñ

A3.5, A4           IN-42 Terrakotovìñ

IN-45 Gavana

IN-46 Brazil

IN-49 Marakuë

OOtttteennkkii  ggrruuppppìì  VV B1, B2               IN-43 San

IN-47 Siena

B3, B4                IN-47 Siena

IN-48 Kurkuma

IN-50 Karri

OOtttteennkkii  ggrruuppppìì  SS C1, C2               IN-51 Olivkovìñ

C3, C4               IN-51 Olivkovìñ

IN-45 Gavana

OOtttteennkkii  ggrruuppppìì  DD D2, D3, D4       IN-44 PesoËnìñ

IN-51 Olivkovìñ

GGCC  IInniittiiaall  IINNssiiddee --  OObbllaassttîî  pprriimmeenneenniiëë

ii  sshheemmaa  kkoommbbiinniirroovvaanniiëë

� Aproksimalînìe (meæzubnìe) / PriπeeËnìe /

Cveta nebnoñ storonì
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