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Soputstvuíïie materia-
lì, oborudovanie i tehno-
logii pozvolëít zubnìm
tehnikam izgotavlivatî
vìsoko toËnìe òstetiËeskie
restavracii - i, estestven-
no, oni otdaít predpoËtenie
dostupnìm, menee trudoó-
mkim i naibolee nadeænìm
v primenenii metodikam.
V òtom kontekste dopolni-
telînìe materialì, kotorìe
kaæutsë na pervìñ vzglëd
nevaænìmi, mogut na samom
dele okazatîsë absolítno
nezamenimìmi.

Kaædaë ortopediËeskaë kon-
strukcië takæe individualîna,
kak i sam pacient. Trebuetsë
slaæennaë rabota vseñ komandì
specialistov, Ëtobì dostiËî
æelaemìh kliniËeskih rezulî-
tatov i udovletvoritî funkcio-
nalînìm i òstetiËeskim trebo-
vaniëm pacienta. Poòtomu
detalîno toËnoe otobraæenie
situacii v polosti rta na labo-
ratornom òtape izgotovlenië
proteza sposobstvuet vzaimopo-
nimanií i sinhronnomu vzaimo-
deñstvií vraËeñ - ortopedov
i zubnìh tehnikov. «Malenîkie
pomoïnikifl, takie kak univer-
salînìe bezzolînìe modeliro-
voËnìe plastmassì ëvlëítsë
nezamenimìmi òlementami v
rabote. 

MMooddeelliirroovvooËËnnaaëë
ppllaassttmmaassssaa  ss  uunniikkaallîînnììmmii
ssvvooññssttvvaammii

Uæe v teËenie 15 let Dæi
Si Pattern Rezin LS s
nizkoñ stepenîí usadki
naglëdno dokazìvaet
zubnìm tehnikam i vraËam
svoí nadeænostî, univer-
salînostî i neosporimuí
prostotu v rabote. Dæi Si
Pattern Rezin LS bìl
specialîno razrabotan dlë
tehniki nanesenië kistîí.
Ego isklíËitelînìe raboËie
kaËestva nezamenimì pri
modelirovanii ataËmentov,
koronok i mostovidnìh
protezov, pri rabotah na
implantatah i galîvanopla-
stike. 

Dæi Si Pattern Rezin
LS pomimo osnovnìh imeet
rëd dopolnitelînìh pokaza-
niñ k primenenií, takih,
kak izgotovlenie plastmas-
sovìh πtampikov, fiksacië
pered pañkoñ ili frezerov-
koñ, prëmoe i neprëmoe
modelirovanie kulîtevìh
vkladok. Naπa celî - datî
Vam vozmoænostî vospolîzo-
vatîsë vsemi imeíïimisë
preimuïestvami òtogo uni-
kalînogo materiala. Dannoe
praktiËeskoe rukovodstvo
naglëdno predstavit Vam
rëd kliniËeskih i labora-
tornìh pokazaniñ i pozvolit
uspeπno primenëtî òtot ma-
terial na razliËnìh òtapah
izgotovlenië ortopediËeskih
konstrukciñ.

Vospolîzuñtesî òtoñ infor-
macieñ, i Vì obëzatelîno
obnaruæite dlë sebë novìe
pokazanië, sovetì i rekome-
ndacii po rabote s Dæi Si
Pattern Rezin LS.

Vvedenie

TTooËËnnoo  vv  cceellîî!!

DDææii  SSii  PPaatttteerrnn  RReezziinn  LLSS
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HHaarraakktteerrnnììee  oossoobbeennnnoossttii PPrreeiimmuuïïeessttvvaa

Nizkaë polimerizacionnaë usadka Idealînaë pripasovka i toËnostî otlivki

RaboËie kaËestva idealîno  Legkoe i toËnoe nanesenie materiala
adaptirovanì dlë tehniki Legko modelirovatî uËastki daæe bolîπoñ   
nanesenië kistîí protëæennosti

Bìstroe otverædenie, udobnoe pri tehnike   
nanesenië kistîí
Úkonomnoe rashodovanie materiala

Optimalînaë tekuËestî Udobstvo v rabote
i vìsokaë smaËivaemostî Ne stekaet s oblasti nanesenië

Odnorodnaë struktura modelirovki 
Idealîno adaptirovan dlë nanesenië kistîí 
Úffektiven i òkonomiËen

Ne ostavlëet zolînìh ostatkov                         »istaë gomogennaë poverhnostî otlivki
posle vìgoranië

Vìsokaë proËnostî i tverdostî Vìsokaë proËnostî daæe oËenî tonkih sloev plastmassì
Prekrasno obrabatìvaetsë tverdosplavnìmi borami i frezami
Gladkaë poverhnostî pri obrabotke

Korotkoe vremë otverædenië Úkonomië raboËego vremeni i uproïenie procedurì zameπivani

Prekrasnaë adgezië k uæe polimerizo-  Odnorodnìe gladkie poverhnosti otlivok i toËnostî  
vannìm sloëm Dæi Si Pattern Rezin LS granic

NeograniËennaë po vremeni   Prostranstvennaë stabilînostî parametrov izgotovlennìh 
prostranstvennaë stabilînostî πtampikov, πtampikov spustë Ëasì i dni. Prostranstvennaë stabilînostî 
izgotovlennìh iz Dæi Si Pattern Rezin LS     vne zavisimosti ot temperaturì v pomeïenii

Osobennosti
i preimuïestva

Soedinitelînìe òlementì KoniËeskie i teleskopiËeskie koronki
Balki
AttaËmentì
Plastmassovìe πtampiki
Stabilizacië koronok v slepke 

Modelirovanie koronok Vkladki, nakladki
i mostovidnìh protezov Adgezivnìe (Mòrilend) mostì

Pañka Vremennaë fiksacië pered pañkoñ

Modelirovanie karkasov  Modelirovanie ëzìËnìh i vestibulërnìh dug,  
ËastiËnìh protezov klammerov, πiniruíïih dug

Rabota na implantatah Modelirovanie opornìh òlementov
Registracië prikusnìh sootnoπeniñ 
Vnutrirotovoe πinirovanie slepoËnìh moduleñ
Modelirovanie suprastruktur

Úlektroosaædenie Izgotovlenie plastmassovìh πtampikov  
(Galîvanoplastika)                                          dlë tehniki galîvanoplastiki

Pokazanië
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RaboËee vremë (pri 23°C)                             2-3 minutì

Vremë otverædenië (pri 23°C) 4 minutì

ProËnostî na izgib (pri 37°C, Ëerez 10 minut) 63 MPa

Polimerizacionnaë usadka Ëerez 30 minut        0,36 %

Polimerizacionnaë usadka Ëerez 24 Ëasa      0,37 %

FiziËeskie
svoñstva

Poroπok : Polimetilmetakrilat
Poliòtilmetakrilat
Dibenzol peroksid

Æidkostî : Metilmetakrilat
2-gidroksiòtil metakrilat

HimiËeskiñ
sostav

Upakovka 1-1
Dæi Si Pattern Rezin LS
soderæit vse neobhodimìe
komponentì dlë modelirovanië
s pomoïîí kisti:
2 Ëaπi dlë zameπivanië,
1 kistî, 1 pipetka dlë toËnogo
dozirovanië æidkosti,
poroπok i æidkostî Dæi Si
Pattern Rezin LS.

Dæi Si Pattern Rezin LS
ModelirovoËnaë plastmassa
nizkoñ stepeni usadki
Upakovka 1-1:
100 gr. poroπka,
105 ml æidkosti
Aksessuarì:
2 Ëaπi dlë zameπivanië
1 kistî No.4
1 pipetka

Upakovka
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1. Zameπivanie poroπka
i æidkosti:
Otmeritî neobhodimoe
koliËestvo poroπka i
æidkosti v raznìe Ëaπi.

SSoovveett:: Ispolîzovanie pipetki
pozvolëet toËno dozirovatî
æidkostî.

7. Povtorëñte opisannuí
ranee proceduru do teh por,
poka vsë poverhnostî koronki
ne budet pokrìta tonkim slo-
em Dæi Si Pattern Rezin LS.
SSoovveett:: Poskolîku sveæezame-
πannaë Dæi Si Pattern Rezin
LS obladaet prekrasnoñ adge-
zieñ k uæe polimerizovannomu
materialu, poòtomu otdelînìe
òlementì modelirovki legko
soedinëítsë.

2. Slegka smoËitî kistî
v æidkosti.

SSoovveett:: Otæatî izbìtok
æidkosti, priæimaë kistî k
vnutrenneñ poverhnosti Ëaπi.
Úto takæe pomogaet akkuratno
oformitî konËik kisti.

8. Daæe kogda trebuetsë
vìsokaë toËnostî modeliro-
vanië, naprimer, po kraí
perviËnoñ koronki, Dæi Si
Pattern Rezin LS pokazìvaet
optimalînuí tekuËestî i
otliËnoe prileganie.

3. Akkuratno obmaknutî
konËik vlaænoñ kisti v
poroπok Dæi Si Pattern
Rezin LS.

Blagodarë horoπeñ smaËiva-
emosti poroπka, na konËike
kisti obrazuetsë «πarikfl
zameπannoñ Dæi Si Pattern
Rezin LS.

9. Posle polimerizacii Dæi
Si Pattern Rezin LS akkura-
tno snimite modelirovku
s koronki i ocenite eó
vnutrenníí poverhnostî.

SSoovveett:: Modelirovku budet
legËe snëtî s osnovnoñ
koronki, esli sozdatî
nebolîπie vneπnie vìstupì.

4. Zameπannaë kaplë
materiala ostaetsë
stabilînoñ na konËike kisti
i gotova dlë nanesenië i
modelirovanië.

10. Vnutrennëë poverhnostî
modelirovki takaë æe gladkaë
i blestëïaë, kak i poverhnostî
osnovnoñ koronki.

5. Nanesti material na
poverhnostî koronki.
RaboËee vremë: 2-3 minutì
Vremë otverædenië: 4 minutì

SSoovveett:: Nanesenie
razdelëíïih agentov na
gladkie metalliËeskie
poverhnosti ne trebuetsë.

11. Nadenîte plastmassovuí
modelirovku obratno na
osnovnuí koronku i obrabo-
tañte sootvetstvuíïim instru-
mentom (naprimer, tverdos-
plavnoñ koniËeskoñ frezoñ s
krestoobraznìmi naseËkami).

6. SSoovveett:: Posle kaædogo
nanesenië materiala
oËiïañte kistî, okunaë v
æidkostî Dæi Si Pattern
Rezin LS i vìtiraë ob
salfetku.

12. Dobeñtesî odnorodnosti
tolïinì modelirovki 0,3-0,4
mm i prokontroliruñte s
pomoïîí kron - cirkulë.
Takæe osmotrite kraë.

Tehnika nanesenië -
poòtapnoe opisanie
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13. Pomestite modelirovku
obratno na osnovnuí
koronku.

14. Dalee provedite modeli-
rovanie voskom, ispolîzuë
sootvetstvuíïiñ vosk dlë
vkladok.
Kontroliruñte okklízionnìe
sootnoπenië, oformite apro-
ksimalînìe kontaktì i konturì
kak obìËno.

19. Nagrev podvoditsë v
sootvetstvii s reæimom,
opisannìm v instrukcii.
Otlivka proizvoditsë kak
obìËno.

15. Voskovaë modelirovka
gotova. Moæno prisoedinëtî
litniki.

20. Udalitî osnovnuí massu
formovki obìËnìm sposobom
i oËistitî poverhnostî otli-
vki peskostruñnìm apparatom
s pomoïîí steklënnìh
πarikov.

16. Prisoedinite litniki
v sootvetstvii s metodom
i sistemoñ otlivki.

21. Tïatelîno osmotrite
vnutrenníí poverhnostî
otlivki i ustranite πeroho-
vatosti sootvetstvuíïim
instrumentom.

17. Pomestite koronku v
otlivoËnoe kolîco.

22. Vnutrennëë poverhnostî
koronki odnorodnaë i
blestëïaë.

18. Zameπañte fosfatnìñ
formovoËnìñ material firmì
Dæi Si (Dæi Si Fudæivest
Super, Dæi Si Stellavest,
Dæi Si Fudæivest ◊◊) v
sootvetstvii s instrukcieñ
i zaformuñte.

SSoovveett:: Pri formovke modeli-
rovok iz Dæi Si Pattern
Rezin LS vsegda nuæno bratî
bolîπe æidkosti, Ëem pri
formovke modelirovok iz
voska. Podrobnosti detalîno
opisanì v instrukciëh po
primenenií formovoËnìh
materialov.

23. Vneπnëë koronka
idealîno pripasovana k
osnovnoñ koronke.

Tehnika nanesenië -
poòtapnoe opisanie

Photograph:
ZTM, V. Brosch
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VVoott  nneekkoottoorrììee  pprriimmeerrìì  iissppoo--
llîîzzoovvaanniiëë  DDææii  SSii  PPaatttteerrnn
RReezziinn  LLSS  vv  iimmppllaannttoollooggiiii::

SSlluuËËaaññ  11

1. Poòtapnoe modelirovanie
suprastrukturì iz Dæi Si
Pattern Rezin LS s oporoñ
na implantatah.

3. TehniËeskie analogi
implantatov zafiksirovanì
s pomoïîí Dæi Si Pattern
Rezin LS, a vovnutrî analo-
gov do naËala izgotovlenië
suprastrukturì vvinËivaítsë
otlivoËnìe titanovìe konusì.

2. Suprastruktura s integriro-
vannìmi otverstiëmi dlë
fiksiruíïih vintov.
Dalîneñπee modelirovanie
koronok suprastrukturì budet
provoditîsë iz voska.

4. Modelirovka iz Dæi Si
Pattern Rezin LS kak
naËalînìñ òtap izgotovlenië
suprastrukturì.

3. VìsoËañπee kaËestvo pri-
pasovki otlitoñ suprastruk-
turì, ranee smodelirovannoñ
s primeneniem Dæi Si
Pattern Rezin LS, absolítno
oËevidno s pervogo vzglëda.

5. Reducirovannìñ karkas iz
Dæi Si Pattern Rezin LS kak
stabiliziruíïiñ bazis dlë
suprastrukturì.

SSlluuËËaaññ  22

Primer tehniki passivnogo
perenosa situacii iz polosti
rta na raboËuí modelî.

DDrruuggiiee  pprriimmeerrìì::

Vnutrirotovoe πinirovanie
slepoËnìh moduleñ.

SSlluuËËaaññ  33

1. Perevodnoñ verhneËelíst-
noñ πablon s zafiksirovan-
nìmi v usloviëh polosti rta
slepoËnìmi modulëmi s
pomoïîí Dæi Si Pattern
Rezin LS. TehniËeskie analogi
implantatov uæe ustanovlenì
i budut vmontirovanì v
raboËuí modelî.

Registracië poloæenië v
polosti rta keramiËeskih
opornìh òlementov.

2. Perevodnoñ πablon na
raboËeñ modeli.

Opornìñ òlement, smodeli-
rovannìñ iz Dæi Si Pattern
Rezin LS izgotovlen dlë
posleduíïego skanirovanië
po tehnologii Procera® (sleva).
Otfrezerovannìñ opornìñ
òlement iz cirkonievoñ
keramiki Procera® (splava).

Photograph: 
ZTM U. Buhr
ZTM B. Weissmann 
ZTM O. van Iperen

Modelirovanie pri
rabote s implantatami
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DDææii  SSii  PPaatttteerrnn  RReezziinn  LLSS
uussppeeππnnoo  pprriimmeennëëeettssëë  vv
ggaallîîvvaannooppllaassttiikkee  ddllëë
sslleedduuííïïiihh  cceelleeññ::

1. ©tampik iz Dæi SI Pattern
Rezin LS dlë òlektroosaæde-
nië s ustanovlennìm vovnutrî
vintom iz neræaveíïeñ stali
dlë posleduíïego uproïenië
izvleËenië πtampika.

Modelirovanie kulîtevoñ
vkladki pered prepariro-
vaniem molëra.

2. Zolotoñ kolpaËok,
izgotovlennìñ po tehnologii
galîvanoplastiki AGC®.

TeleskopiËeskie
mostovidnìe protezì

3. Teperî vspomogatelînìñ
òlement iz Dæi Si Pattern
Rezin LS pomoæet legko i bez
deformacii snëtî kolpaËok
so πtampika.

Modelirovki koronok iz
Dæi Si Pattern Rezin LS
dlë teleskopiËeskogo mosta.

GGaallîîvvaannooppllaassttiikkaa  pprrii  iizzggoottoo--
vvlleenniiii  mmoossttoovviiddnnììhh  pprrootteezzoovv::

1. PromeæutoËnaë Ëastî
mosta, smodelirovannaë iz
Dæi Si Pattern Rezin LS dlë
izgotovlenië po tehnologii
galîvanoplastiki. 

Otlitìñ metalliËeskiñ
karkas.

2. Vid okklízionnoñ
poverhnosti. 

(Za tehniËeskimi podrob-
nostëmi obraïañtesî k
instrukciëm po primenenií
”AGC® Galvano technique”)

OkonËatelînìñ vid
konstrukcii.

Restavracii, izgotovlennìe
metodom galîvanoplastiki

Izgotovlenie
kulîtevìh vkladok

Photograph: 
Wieland Dental + Technik, 
ZTM C. Gadau

Photograph: 
ZTM V. Brosch
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SSoooottnnooππeenniiee  pprrii
zzaammeeππiivvaanniiii::
Pri zameπivanii formovo-
Ënogo materiala dlë otlivki
πablonov iz Dæi Si Pattern
Rezin LS vsegda ispolîzuñte
bolîπee koliËestvo æidko-
sti, Ëem pri rabote s
voskovìmi modelirovkami.
Podrobnosti detalîno
opisanì v instrukciëh po
primenenií sootvetstvuí-
ïih fosfatnìh formovo-
Ënìh materialov. 

PPooddggoottoovvkkaa  mmooddeelliirroovvookk::
Vse òlementì, izgotovlen-
nìe iz Dæi Si Pattern
Rezin LS, dolænì bìtî
pokrìtì tonkim sloem voska
vo izbeæanie kontakta s
formovoËnìm materialom
vo vremë nagreva.

NNaaggrreevv::
Pri rabote s bolîπimi πa-
blonami iz Dæi Si Pattern
Rezin LS temperaturu pod-
nimañte postepenno vo izbe-
æanie rezkogo vìgoranië.
Rekomenduetsë vìderæatî
formovku pri 250˚S v
teËenie 1 Ëasa pered
okonËatelînìm povìπeniem
temperaturì.

Formovka
i litîó

11..  NNuuæænnoo  llii  iizzoolliirroovvaattîî
vvoosspprriinniimmaaííïïuuíí  ppoovveerrhh--
nnoossttîî  ppeerreedd  nnaanneesseenniieemm
DDææii  SSii  PPaatttteerrnn  RReezziinn  LLSS??

Esli Dæi Si Pattern
Rezin LS nanositsë na glad-
kuí obrabotannuí metalli-
Ëeskuí poverhnostî, to izo-
lëcië obìËno ne trebuetsë.

22..  KKaakk  oopprreeddeelliittîî
pprraavviillîînnììee  llii  ssoooottnnooππeenniiëë
ppoorrooππkkaa  ii  ææiiddkkoossttii  ëë
iissppoollîîzzuuíí  pprrii  nnaanneesseenniiii
mmaatteerriiaallaa  kkiissttîîíí??

SmoËennuí v æidkosti
kistî sleduet slegka okunutî
v poroπok. Na konËike kisti
obrazuetsë «πarikfl zameπa-
nnogo materiala, kotorìñ
dolæen bìtî vlaænìm i
imetî blestëïuí poverhnostî.

33..  KKaakkiiee  bboorrìì  sslleedduueett
iissppoollîîzzoovvaattîî  ddllëë  oobbrraabboottkkii
ppoolliimmeerriizzoovvaannnnooññ  DDææii  SSii
PPaatttteerrnn  RReezziinn  LLSS??

Dlë podgonki i obrabo-
tki ispolîzuñte karbidnìe
tverdosplavnìe borì ili
fissurnìe frezì.

44..  MMoogguu  llii  ëë  oobbrraabbaattììvvaattîî
ppoovveerrhhnnoossttîî  mmooddeelliirroovvookk
iizz  DDææii  SSii  PPaatttteerrnn  RReezziinn  LLSS
ttaakkææee  kkaakk  ii  mmooddeelliirroovvkkii  iizz
vvoosskkaa??

©tampiki i modelirovki
iz Dæi Si Pattern Rezin
LS moæno obrabatìvatî,
oformlëtî i frezerovatî
na frezernom stanke.

55..  KKaakkuuíí  ppoosslleeddoovvaatteellîî--
nnoossttîî  ddeeññssttvviiññ  nnuuæænnoo  ssoobbll--
ííddaattîî  pprrii  mmooddeelliirroovvaanniiii
iizz  DDææii  SSii  PPaatttteerrnn  RReezziinn
LLSS  nnaa  mmooddeellëëhh  iizz  ggiippssaa??

Vnimatelîno osmotrite
modelî, otmetîte vse vìstu-
pì, podnutrenië, πerohova-
tosti i defektì. Zaizoliru-
ñte vse podnutrenië i defe-
ktì voskom i pokroñte pove-
rhnostî πtampika otverdi-
telem Dæi Si Dañ Hardner
(GC Die Hardener). Stenki po-
losti ili poverhnosti kulîti
obrabotañte separatorom.

66..  IIssppoollîîzzuuëë  tteehhnniikkuu
nnaanneesseenniiëë  kkiissttîîíí,,  mmoogguu  llii
ëë  mmooddeelliirroovvaattîî  iizz  DDææii  SSii
PPaatttteerrnn  RReezziinn  LLSS  nnaa
mmooddeellëëhh  iizz  ggiippssaa??

Dæi Si Pattern Rezin
LS moæno modelirovatî
nebolîπimi fragmentami
ili toËeËno. Kaædìñ frag-
ment budet polimerizovatîsë
otdelîno, i soedinëtîsë s
drugimi. Zaverπennaë mo-
delirovka budet predstav-
lëtî soboñ odnorodnuí po-
verhnostî. Podobnaë tehni-
ka nanesenië pozvolëet
svesti k minimumu obïuí
polimerizacionnuí usadku.

77..  KKaakk  ooËËiiïïaattîî  kkiissttîî??
Dlë oËiïenië kisti vo

vremë rabotì nuæno okunutî
kistî v æidkostî Dæi Si
Pattern Rezin LS i vìteretî
bumaænoñ salfetkoñ.

88..  KKaakk  iizzvvlleeËËîî  ssmmooddeellii--
rroovvaannnnììññ  ππaabblloonn  ss  oossnnoovv--
nnooggoo  òòlleemmeennttaa  pprroossttììmm  ii
nnaaddeeæænnììmm  ssppoossoobboomm??

Nebolîπie retencionnìe
vìstupì, smodelirovannìe
na poverhnosti πablona,
pomogut bìstro i bez defor-
macii izvleËî modelirovku
iz Dæi Si Pattern Rezin LS.

99..  NNuuæænnoo  llii  nnaannoossiittîî
sseeppaarraattoorr  nnaa  ppoovveerrhhnnoossttîî
mmooddeelliirroovvookk  iizz  DDææii  SSii
PPaatttteerrnn  RReezziinn  LLSS  ppeerreedd
ffoorrmmoovvkkooññ??

ObìËno, kaËestvo pover-
hnosteñ otlivok zavisit ot
primenenië separatora.
Odnako, esli Dæi Si
Pattern Rezin LS nanositsë
na gladkie ili polirovan-
nìe poverhnosti, separator
primenëtî ne nuæno. Esli
imeetsë izbìtok separatora,
to vnutrennëë poverhnostî
otlivki ne budet gladkoñ.

Voprosì
i otvetì
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GC Fujirock EP
DDææii  SSii  FFuuddææiirrookk  EEPP
Gips IV tipa

Dæi Si Fudæirok EP -
supergips IV tipa vìsoËañ-
πego kaËestva, idealîno
podhodit dlë vseh vidov
ortopediËeskih rabot.
Dæi Si Fudæirok EP -
segodnë samìñ populërnìñ
v mire supergips dlë izgo-
tovlenië modeleñ i teperî
u Vas estî vìbor iz 7 cvetov.

GGCC  FFuujjiivveesstt  SSuuppeerr
DDææii  SSii  FFuuddææiivveesstt  SSuuppeerr

Bezuglerodistìñ
fosfatnìñ formovoËnìñ
material dlë vìsokotoËnoñ
otlivki dragocennìh,
poludragocennìh splavov i
splavov na osnove palladië
s primeneniem metodov
bìstrogo i poòtapnogo
nagreva. Rekomenduetsë dlë
otlivki ortopediËeskih
konstrukciñ bolîπoñ protë-
æennosti i suprakonstrukciñ
s oporoñ na implantatah.

GC Fujivest II
DDææii  SSii  FFuuddææiivveesstt  ◊◊◊◊

Bezuglerodistìñ
fosfatnìñ formovoËnìñ
material dlë vìsokotoËnoñ
otlivki koronok i
mostovidnìh protezov iz
vseh vidov splavov,
vklíËaë Ni-Cr i Co-Cr
splavì s primeneniem
metodov bìstrogo i
poòtapnogo nagreva.

Vspomogatelînìe
materialì

GC Stellavest
DDææii  SSii  SStteellllaavveesstt

Bezuglerodistìñ
fosfatnìñ formovoËnìñ
material, specialîno raz-
rabotannìñ v sootvetstvii
s povsednevnìmi trebova-
niëmi k formovoËnìm
massam. Osoboe vnimanie
udeleno tehnike otlivki bez
kolec metodom bìstrogo
nagreva i sovmestimosti s
nedragocennìmi stomatolo-
giËeskimi splavami.

GC New Casting Liner
DDææii  SSii  KKaassttiinngg  LLaaññnneerr

Lañner dlë otlivki
na osnove voloknistogo
keramiËeskogo materiala,
prednaznaËennìñ dlë
kompensacii rasπirenië
pri otlivke.

GC Multi-Sep
DDææii  SSii  MMuullîîttii  SSeepp
Universalînìñ separator
dlë poverhnosteñ:
gips - gips, gips - vosk,
gips - plastmassa
holodnogo otverædenië,
vosk - galîvanoplastika.

GC Fit Checker
DDææii  SSii  FFiitt  »»eekkeerr
S - silikonovìñ material
dlë kontrolë kaËestva
pripasovki

Legko tekuËiñ belìñ mate-
rial iz kondensirovannogo
silikona dlë opredelenië
toËek izbìtoËnogo davlenië
sîómnìh protezov i proverki
toËnosti pripasovki koro-
nok i karkasov mostovid-
nìh protezov.
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Oficialînìñ predstavitelî
kompanii DÆI SI v Rossii:

KKRRAAFFTTVVÚÚÔÔ  KKoorrppoorròòññππnn  PPLLSS
129626 g. Moskva
3-ë Mìtiïenskaë ul., d. 16
Tel. /095/ 232.69.33, 287.67.67
Faks /095/ 737.78.88, 956.49.81
E-mail: DENTAL@kraftway.ru
Russia@eeo.gceurope.com

GC EUROPE N.V. 
Head Office 

Interleuvenlaan 13
B - 3001 Leuven

Belgium 
Tel. +32.16.39.80.50
Fax. +32.16.40.02.14

E-mail: info@gceurope.com 
www.gceurope.com

GC EUROPE N.V.
East European Office
»azmanska 8
HR - 10000 Zagreb, Croatia
Tel. +385.1.46.77.251

+385.1.46.78.474
Fax. +385.1.46.78.473
E-mail: info@eeo.gceurope.com
www.eeo.gceurope.com
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