
Ottenki:

N°3H - rozovœı¡

N°5 - prozraËnœı¡

N°8LF - slegka

voloknistœı¡

N°8L - rozovœı¡

sosudistœı¡ svetlœı¡

N°8 - rozovœı¡

sosudistœı¡

SVO⁄STVA MATERIALA

UPAKOVKA
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ProËnostœ na izgib (kgs/sm
2

) 1,090.00

Modulœ popereËno¡ uprugosti h 10
-4

(kgs/sm
2

) 2.83

PopereËnœı¡ progib     Nagruzka  1,5 - 3,5 kg 1,76

Nagruzka  1,5 - 5,0 kg 3,38

»islo tverdosti po πkale Knoop 18.50

AbsorbciΩ vodœı (mg/sm
2

) 0.67

Rastvorimostœ (mg/sm
2

) 0.01

Stabilœnostœ okraski                         horoπaΩ

Upakovka:

454 gr. poroπka

2.270 gr. poroπka

237 ml æidkosti

946 ml æidkosti

Ëaπa dlΩ zameπivaniΩ

NE VOLNU⁄TESŒ! VA© NOVŒˆ⁄ PROTEZ
BUDET GOTOV »EREZ 3 MINUTŒˆ!

DÆI SI Akron M SI - ¥to bazisnaΩ

plastmassa, specialœno razrabotannaΩ dlΩ

polimerizacii v mikrovolnovo¡ peËi.

Standartnoe vremΩ polimerizacii v bœıtovo¡ mikrovolnovo¡

peËi sostavlΩet 3 minutœı

RavnomernaΩ polimerizaciΩ vse¡ massœı vne zavisimosti ot tolyinœı

IsklåËitelœnaΩ prostranstvennaΩ stabilœnostœ i toËnostœ prileganiΩ

VœıdaåyiesΩ fiziËeskie harakteristiki

Ne obescveËivaetsΩ

Udobstvo v rabote

8. Raskolotœ gips i udalitœ ego s

poverhnosti proteza. Ostatki gipsa mogut

bœıtœ legko udalenœı s pomoyœå

rastvoritelΩ DÆI SI Roklin.
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9. Obrabotatœ i otpolirovatœ poverhnostœ

proteza kak obœıËno.

6. Vstavitœ vintœı i zatΩnutœ ih s usiliem.

Pomestitœ kåvetu v mikrovolnovuå peËœ

na 500 V / 3 min dlΩ polimerizacii.

7. Ostavitœ kåvetu na 30 minut pri

komnatno¡ temperature, zatem ohladitœ

vodo¡. IzvleËœ gips iz kåvetœı.

4. Nanesti zameπannuå gustuå massu v formu

(ispolœzuΩ tonkuå poli¥tilenovuå plenku i

plotno zatΩnutœ kåvetu).

5. Medlenno zaæatœ kåvetu, otkrœıtœ i udalitœ iz-

bœıtok materiala. PovtorΩtœ proceduru do teh por,

poka ne perestanet vœıdelΩtœsΩ izbœıtok materiala.

2. Kogda gips zatverdeet, udalite vosk s

pomoyœå vodœı, dovedenno¡ do temperaturœı

kipeniΩ, i zaizoliru¡te poverhnostœ s

pomoyœå laka DÆI SI Akro Sep, staraΩsœ

ne nanositœ ego na iskusstvennœıe zubœı.

3. Dobavœte rekomenduemoe koliËestvo vodœı v

Ëaπu dlΩ zameπivaniΩ, a zatem poroπok.

Standartnoe sootnoπenie komponentov: 30 gr.

poroπka / 9 ml æidkosti. Ne peremeπivatœ.

Ostavitœ pri komnatno¡ temperature na 20 minut.

1. S celœå izolΩcii vnutrennih poverhnoste¡ kåvetœı nanesite, naprimer, vazelin.

Pomestite voskovo¡ bazis proteza v kåvetu i zapolnite ee gipsom DÆI SI Advastoun.

LABORATORNOE PRIMENENIE

BAZISNA« PLASTMASSA
MIKROVOLNOVOGO OTVERÆDENI«

DÆI SI Akron M SI

● ●

ROSSI«, KRAFTVE⁄ Korpore¡πn PLS, 129626 Moskva, 3-Ω MœıtiyenskaΩ ul., d. 16
Tel. /095/ 232-69-33, 287-67-67, 956-65-92, Faks /095/ 956-49-81,  E-mail: alexeivs@aha.ru
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DÆI SI Akron M SI - PREIMUYESTVA MATERIALA, VIDIMŒˆE S PERVOGO VZGL«DA

DÆI SI Akron M SI
- polnaΩ i ravnomernaΩ

polimerizaciΩ uæe Ëerez 3 minutœı

ToËnoe prileganie

ProËnostœ na izgib: DÆI SI Akron M SI po
sravneniå s drugimi materialami

125

Nmm2

Ot 67
do 106

3.000
Ot 2.300
do 2.800

Akron M SI Drugie materialœı

Akron M SI Drugie materialœı

Nmm2

VremΩ otverædeniΩ pri razliËnœıh sposobah polimerizacii

Nepremennœım usloviem dlΩ poluËeniΩ horoπih rezulœtatov pri rabote s

DÆI SI Akron M SI ΩvlΩetsΩ primenenie plastmassœı DÆI SI Akron M
SI mikrovolnovogo otverædeniΩ. Tolœko v ¥tom sluËae bazis proteza budet

monolitnœım, neporistœım i stabilœnœım v okraske, a ego poverhnostœ - gladko¡.

MikrovolnovaΩ polimerizaciΩ plastmassœı DÆI SI Akron M SI
obespeËivaet prostranstvennuå stabilœnostœ, idealœnuå toËnostœ i

vœıdaåyiesΩ fiziËeskie harakteristiki, takie kak vœısokaΩ

proËnostœ na izgib i vœısokaΩ proËnostœ poverhnosti.

Ôto daet DÆI SI Akron M SI nesomnennœıe preimuyestva pered

tradicionnœımi metodami polimerizacii. 

• PolimerizaciΩ v mikrovolnovo¡

peËi

• PolimerizaciΩ pri nagrevanii

• Pri kipΩËenii

• Pri nizkih

temperaturah

• PolimerizaciΩ

na vodΩno¡ bane 

3 minutœı

45 minut

2 Ëasa

8-24 Ëasa

Otverædenie plastmassœı v usloviΩh standartnogo nagreva - 500 V / 3 min

DÆI SI Akron M SI - 500 V / 3 min

PopereËnœı¡ srez posle mikrovolnovo¡ polimerizacii

●

DÆI SI Akron M SI, osnovno¡
nabor i otdelœnœıe komponentœı.

SISTEMA DÆI SI Akron M SI

Dopolnitelœnœı¡ pereËenœ

materialov, obespeËivaåyih

¥ffektivnostœ i ¥konomiËeskuå

celesoobraznostœ rabotœı: 

Vspomogatelœnœıe materialœı

DÆI SI Advastoun,
specialœnœı¡ pakovoËnœı¡ gips

DÆI SI Akro Sep,
separacionnœı¡ lak

Plastmassa/gips,

Gips/gips

DÆI SI Roklin,
rastvoritelœ dlΩ gipsa

DÆI SI Akron M SI,
Ëaπa dlΩ zameπivaniΩ
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Pri otverædenii

plastmassœı v usloviΩh

standartnogo nagreva

poluËenœı neudovletvori-

telœnœıe rezulœtatœı:

vidimaΩ poristostœ

privedet k sniæeniå

fiziËeskih harakteristik

materiala,

formirovaniå zubnogo

naleta i izmeneniå

Modulœ ¥lastiËnosti: DÆI SI Akron M SI po
sravneniå s drugimi materialami

Pri ispolœzovanii

DÆI SI Akron M SI
bazisno¡ plastmassœı

mikrovolnovogo

otverædeniΩ bœıl

dostignut optimalœnœı¡

rezulœtat: net por,

polimerizaciΩ

ravnomernaΩ i v

polnom ob†ëme.

NovaΩ kåveta s vmestimostœå,
uveliËenno¡ na 10% i s novœımi
boltami, bezopasnœımi v usloviΩh
mikrovolnovogo izluËeniΩ.

DÆI SI Akron M
SI plastmassa

mikrovolnovogo

otverædeniΩ

specialœno

razrabotana dlΩ

otverædeniΩ v

mikrovolnovo¡ peËi.

GladkaΩ poverhnostœ

predotvrayaet

formirovanie

bakterialœnogo

PopreËnœı¡ srez posle teplovo¡ polimerizacii

DÆI SI
Akron M SI
FLASK (kåveta)

izgotovlena iz

specialœno¡ plastmassœı,

usilenno¡ dobavleniem

steklovolokna, Ëto

garantiruet eë proËnostœ

i nadeænostœ pri

eæednevnom

ispolœzovanii v usloviΩh

zubotehniËesko¡

laboratorii. MonolitnaΩ

konstrukciΩ kåvetœı

¥fektivno predotvrayaet

ee povreædenie pri


